PROPUESTA DE APLICACIONES

Vapor industrial como vector de
limpieza y proceso en sus plantas

Mapa de oportunidades del portfolio Giconmes: limpieza automatizada, higiene alimentaria y eficiencia
energeética.

-90 % Sin personal + Horas
consumo de agua y eliminacion de limpieza automatizada y desatendida productivas liberadas en planta
quimicos

Giconmes Ibérica - Vapor industrial desde 1957 - giconmes.es



Por qué vapor en una planta de
panificacion

Puntos criticos de higiene en panaderia industrial - harina, grasa, biofilm y seguridad alimentaria

A LOS RETOS 3¢ LA PROPUESTA GICONMES

Harina y grasa aerosolizada incrustadas en estructuras,
bastidores, cableado y zonas altas.

Biofilm y riesgo microbiolégico (Listeria, mohos) en
juntas, cintas y puntos recurrentes.

Limpieza intensiva en mano de obra, agua y quimicos,
con paradas de linea.

Cintas de lona e intralox, espirales de enfriamiento y
utiles dificiles de higienizar.

Vapor seco/saturado como vector térmico: elimina
grasa, residuos y contaminacion microbioldgica sin
guimicos.

Reduce drasticamente agua y detergentes; superficies
practicamente secas tras la limpieza.

Soluciones desde manuales hasta totalmente
automatizadas e integradas en linea.

Generadores eléctricos: arranque instantaneo, 99 % de
eficiencia y CO, neutral.

Mismo objetivo de higiene y seguridad alimentaria — con menos agua, menos quimicos y menos paradas.



Donde aplicar vapor en sus plantas

Cada punto de su planta, con la solucion Giconmes que le corresponde
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Estructuras y zonas altas

SOLUCION GICONMES

Limpieza manual con lanzas y cepillos

|
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Espirales de enfriamiento

SOLUCION GICONMES

Barreras de vapor a medida

4

Suelos y superficies

SOLUCION GICONMES

Twister rotativo con aspiracion

S

Bandejas, moldes y utiles

SOLUCION GICONMES

Estacion automatica de limpieza
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Cintas de lona

SOLUCION GICONMES

Brushless movil y sistemas fijos

@
Cadenas y transmisiones

SOLUCION GICONMES

Limpieza continua sin quimicos

GI CONMES]

Intralox / malla

SOLUCION GICONMES

Jet System con spinners

o

Hornos, CIP y proceso

SOLUCION GICONMES

Calor por vapor y electrificacién
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Limpiezas manuales

Mangueras, lanzas, cepillos y accesorios — la forma mas versatil de introducir vapor en planta

e Limpieza estructural de maquinaria, bastidores, carcasas y
protecciones, sin desmontaje.

e Cableado, bandejas portacables, zonas muertas y puntos de dificil
acceso (lanzas anguladas).

e Cuadros eléctricos con vapor seco, sensores y fotocélulas, motores y
componentes protegidos.

e Eliminacién localizada de biofilm y respuesta rapida post-incidente
(Listeria, mohos).

e Zonas altas (vigas, luminarias) con lanza telescépica; spinner manual
de 1.200 pasadas/min.

Complemento: Twister para suelos y grandes superficies — 4—5x
mds rdpido que la lanza manual.
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Cintas de lona — Brushless movil

Automatizacion de la limpieza de transportadores de lona, sin productos quimicos

e Vapor saturado/seco directamente sobre la cinta + aspiracion
integrada que retira todo el residuo.

e Dos opciones:
1. Brush (cepillo rotativo) para suciedad adherida o compactada

2. Brushless (sin contacto) para limpieza frecuente o en
produccion.

e Portétil; se adapta a un amplio rango de anchos de cinta. (1150mm el
estandar)

e Implantado en cintas con ranuras, modulares y tuneles de
enfriamiento de hasta 5 niveles.

e Generador recomendado: RGV movil de 20 kW.

° Caso real: Optimizacion de limpieza de cinta de lona con Brushless
—de4halh.
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Cintas de lona — sistemas fijos (Single / Dual)

Brushless estatico permanente para higiene continua sin interferir en la produccion

e Instalacion permanente en la zona de retorno: actua sobre la cinta
cuando no transporta producto.

e Single: cara de contacto con el producto. Dual: ambas caras a la vez —
maxima cobertura en lineas de alto riesgo higiénico.

e Vapor de alta energia térmica (220 kW) + extraccion por vacio que
recoge condensado y suciedad, evitando recontaminacion.

e Compatible con lineas existentes o de nueva construccion.

e Variante: limpieza del interior de la lona (cabezal a 30 cm) para
problemas de traccidn y deslizamiento.




4 CLCRBMES

Cintas intralox / malla — Jet System

Chorros de vapor que penetran la estructura de malla, sin productos quimicos

e Jet System portatil con pantalla tactil (programas y funciones
avanzadas); se adapta a multiples anchos.

e Spinners: ~1.000 chorros de vapor saturado/min; discos de plastico
técnico frios y seguros.

e 180 mm para gran area de impacto - 110 mm para fuerza concentrada
en residuos mas dificiles.

e Cabezales alternativos: regletas lineales (15 kW/seccion), en V (20
kW/seccién) o con spinners (15 kW/spinner).

e Jet System Static para mallas estrechas: spinner estatico de posicién
ajustable.

° Caso real: Limpieza automdtica de un transportador intralox de 50 m.
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Espirales y bandas largas — barreras de vapor

Regletas o spinners a medida para automatizar los puntos mds criticos

e Bastidores a medida con spinners o barras de vapor rotativas que
cubren todo el ancho en una sola pasada: limpieza uniforme y
repetible sea cual sea el didmetro o la geometria.

e Bandejas inferiores para recoger residuos y cerramiento parcial/total
(menos emisidn de vapor a planta).

e Spinners multifuncién: vapor + aire comprimido para acelerar el
secado tras la limpieza.

e Ajuste del n2 de puntos, caudal y configuracién segun suciedad y
tiempo de parada disponible.

e Aplicable también a bandas largas intralox y tuneles multinivel.

° Caso real: Vapor ad-hoc para reducir la limpieza de espiral de
enfriamiento de 8 ha 2 h.



Mas puntos de automatizacion |

Soluciones especificas para utillaje y transmisiones de su planta

Bandejas, moldes y utiles Cadenas y transmisiones Interior de la lona
e Estacion automaética para bandejas de e Vapor saturado continuo sobre la cadena e Cabezal brushless a solo 30 cm; entrada
chapa, moldes, bastidores y racks. en movimiento (cintas >50 m). de vapor y vacio laterales.
e Generador 180 kW - vapor a 10 bar; e Elimina grasa y contaminacion sin e Recupera la friccién y evita
sustituye mano de obra, aguay quimicos, donde lo manual no llega. deslizamientos, paradas y desgaste.

detergente.



Resumen — limpieza por punto de aplicacion

Una entrada de catdlogo por zona de planta

. cr . Generador
Punto de aplicacién en planta Solucion Giconmes Tipo
recomendado

Estructuras, bastidores, cableado, zonas altas Mangueras, lanzas, cepillos, lanza telescépica

Suelos y grandes superficies Twister (cabezal rotativo + aspiracion)

Cintas de lona — limpieza periddica Brush / Brushless movil

Cintas de lona — higiene continua Sistema fijo Single / Dual

Cintas intralox / malla Jet System + spinners / barras

Espirales de enfriamiento Barreras de vapor a medida (spinners/regletas)
Bandejas, moldes y utiles Estacidn automadtica de limpieza

Cadenas y transmisiones (>50 m) Cabezal fijo sobre cadena en movimiento

Manual
Manual / mévil
Movil

Fijo automatico
Movil / fijo

Fijo a medida
Automatico

Fijo continuo

RGV 10-30 kW

RGV 210 kW (20 6ptimo)

RGV 20 kW

220 kW

15—-20 kW por seccion

20 kW por seccion

NGV hasta 180 kW

RGV / NGV 20 kW



Mas alla de la limpieza — calor y proceso

El vapor eléctrico como vector de electrificacion y eficiencia energética

mo

Hornos

Agua caliente y CIP

Ingredientes y fluidos

Fermentacion

Taneles térmicos

Electrificacion

Inyeccidon de vapor de proceso: costra, brillo, volumen y electrificacidon del horno.

Calentamiento rapido sin cal, alta potencia y arranque casi instantdneo.

Camisas, serpentines y traceado de tuberias (aceites, grasas, jarabes).

Control fino de humedad y temperatura en camaras de fermentacién.

Pre-calentamiento y pasteurizacién con transferencia de calor controlada.

Sustituciéon de calderas de gas (Power-to-Heat); 99 % eficiencia, CO, neutral.



PROXIMO PASO

Identifiquemos juntos los puntos de
aplicacion

Una visita técnica a planta para auditar, priorizar y validar cada oportunidad.

° Auditoria de puntos %3 Prueba de concepto x Propuesta a medida
Recorrido por lineas y zonas criticas de la Test en planta en condiciones reales de Solucién, generador y plan de
planta. produccion. implantacién por punto.

° Cada solucidn se adapta a la geometria, accesibilidad y condiciones de cada linea — de la prueba piloto a la instalaciodn fija.
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